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• 06W,l-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3H,lJ,Bl-14-nAHEJ1Elil 

OKOMnAHHH 

KoMnaHiflR «BeeTa napK» nplfleyTCTByeT Ha poeelf1171eKOM pbiHKe npo11'13BO.QeTBa eTpOII'ITellbHbiX MaTe­
pll'lanoB e 2003 ro,qa. B 2007 ro,qy o6pa3oBaHa rpynna KOMnaHif1171 «BeCTa napK», enel...\lf1anlf131f1PYIOlllaR­
eR Ha eTp011'1TellbeTBe npOMbiWileHHbiX, 3HepreTif14eeKif1X lf1 eKna,qeKiflX 06beKTOB. B rpynny BXO,QRT: 
reHnO,QpR,QHaR KOMnaHiflR, npoeKTHaR MaeTepeKaR, 3aBO,Q no np011'13BO,QeTBY e3H,QBif14-naHelle171 lf1 
MeTallllOKOHeTpyKI...\11'1171. npo,qyKI...\IflR rpynnbl KOMnaHif1171 «BeCTa napK» aTTeeTOBaHa ,QilR lf1en01lb30Ba­
Hif1R nplfl eTp011'1TellbeTBe npOMbiWileHHbiX 06beKTOB 3HepreTif1Kif1 lf1 aTOMH0171 npOMbiWileHHOeTifl. 
nony4eHbl pa3peweHif1R Ha ,QOnyeK K npOeKTHbiM lf1 eTp011'1TellbHbiM pa60TaM Ha 06beKTaX e nOBbiWeH­
HbiMifl Tpe6oBaHif1RMif1 K 6e3onaeHOeTif1. 

3aBO,Q "BeCTa napK'~ BXO,QRll.llf1171 B rpynny KOMnaHif1171,- O,QHO 11'13 Be,Qyll.llflX npe,qnp11'1RTif1171 no np011'13BO,Q­
eTBY e3H,QBif14-naHelle171 B Poeelf1171eK0171 <De,qepal...\11'111'1. ( 2003 ro,qa npe,qnpii'IRTifle BblnOilHReT noCTaBKifl 
orpa>K,QaiOll.llflX KOHeTPYKI...\11'1171 Ha o6beKTbl pa31llf14Horo ypoBHR eno>KHOeTifl, paenono>KeHHble B perlflo­
Hax e pa3Hb1Mif1 Klllf1MaTif14eeKif1Mif1 yellOBif1RMif1. npoBe,QeHbl Bee He06XO,Qif1Mble lflenbiTaHiflR 
e3H,QBif14-naHelle1713aBO,Qa «BeCTa napK» Ha eOOTBeTeTBifle HOpMaTiflBHbiM Tpe6oBaHif1RM. VIMeiOTeR Bee 
He06XO,Qif1Mble eepT11'1cl>lf1KaTbl ,QilR yeneWHOrO np11'1MeHeHif1R npO.QYKI...\11'111'1 Ha Tepp11'1T0p11'111'1 Poeelf1171eK0171 
<De,qepal...\11'111'1, 6nlf1>KHeM lf1 ,qanbHeM 3apy6e>Kbe. npo4eee npo11'13BO,QeTBa e3H.QBif14-naHene171 oeyll.leeT­
BilReTeR B eOOTBeTeTBifle e TY 5284-003 82426869-2007 e lf13M. 1 lf1 lf13M. 2 {.QilR eTeHOBbiX naHene171 
e MlflHepanoBaTHbiM HanonHiflTeneM), TY 5284-006-82426869-2007 (,QnR KpoBellbHbiX naHene171 
e MlflHepanoBaTHbiM HanonHiflTeneM) lf1 TY 5284-001-82426869-2007 (,QnR eTeHOBbiX lf1 KpoBellbHbiX 
naHene171 e neHononlfleTII'lponoM). 

KPATKAR XAPAKTEPHCTHKA TEXHOflOfH'IECKOrO nPOijECCA 

3aBO,Q «BeCTa napK» OeHallleH .QBYMR aBTOMaTif14eeKif1Mif11llf1Hif1RMif1 HenpepbiBHOro ,qe171eTBif1R aHmlf1171-
eK0171 KOMnaHifllfl «lsowall Holdings Limited». npo4eee np011'13BO,QeTBa KOMnbiOTep11'1311'1pOBaH Ha 6a3e 
np04eeeopa RnOHeK0171 cl>lflpMbl «Omron». MOll.IHOeTb np011'13BO,QeTBa eoeTaBilReT ,QO 5000 KB.M 
e3H,QBif14-naHelle171 B O.QHY eMeHy. 

0611.1HE CBE,llEHHR 0 C3H,llBH'I-nAHEflRX 

C3H.QBif14-naHelllf1 - eoBpeMeHHbl171 eTp011'1TellbHbl171 MaTeplflall ,QilR eoopy>KeHiflR 6bleTpOB03BO.Qif1MbiX 
3,QaHif1171. 0Hif1 OTHOeRTeR K Kllaeey orpa>K,QaiOll.llflX KOHeTpyKI...\11'117111'1 WlflpOKO lf1en01lb3YIOTeR B Ka4eeTBe 
orpa>K,qaiOlllero KOHrypa nplfl B03Be,qeHif11f1 o6beKTOB eKna,qeKoro, npOMblwneHHoro, TOproBoro lf1 
enopTII'IBHoro Ha3Ha4eHif1R. 5naro,qapR YHif!KallbHbiM TeXHif14eeKif1M xapaKTeplfleTif!KaM np11'1MeHeHif1e 
e3H,QBif14-naHelle171 n03B011ReT B KpaT4a171Wif1e epOKifl eTp011'1Tb 3,QaHif1R, eOOTBeTeTBYIOlllee BeeM eBpO­
ne171eKif1M eTaH,QapTaM Ka4eeTBa. 

npeiiiMy~eeTBa C3H,QBIIILI-naHellelil B cpaBHeHIIIIII Tpa,Qif11...\lf10HHbiMIII CTp011'1TellbHbiMIII MaTeplllallaMIII: 

eOKpallleHifle epOKOB eTp011'1TellbeTBa; 
Hlf13KaR MaTeplflallOeMKOeTb KapKaeOB lf1 onopHbiX KOHeTpyKI...\11'1171; 
B03MO>KHOeTb lf1en01lb30BaHif1R 6onee nerKiflX <I>YH.QaMeHTOB; 
npoeTOTa MOHTa>Ka lf1 ,QeMOHTa>Ka; 
BbleOKifle TenllOif13011RI...\If10HHble lf13BYKOif13011RI...\If10HHble xapaKTep11'1eTif1Kif1; 
BbleOKifle xapaKTep11'1eTif1Kif1 no no>Kapo6e3onaeHoeTif1; 
BbleOKifle Tennoe6eperal0ll.llf1e xapaKTep11'1eTif1Kif1 KOHeTpyKI...\11'1171; 
OTHOelf!TellbHO 6onee Hlf13Kif1e 3aTpaTbl Ha eTp011'1TellbeTBO; 
6onee KopoTKifle epoKifl OKYnaeMoeTifl. 

C3HABif1LI-naHenlf1 WlflpOKO npiiiMeHHIOTCH nplfl CTpOII'ITenbCTBe: 

npOMbiWileHHbiX npe,qnp11'1RTif11711f1 06beKTOB np011'13BO,QeTBeHHOrO Ha3Ha4eHif1R; 
eKila,QeKiflX KOMnlleKeOB lf1 TepM11'1HallOB; 
06beKTOB TOproB0171 He,QBif1>Kif1MOeTif1; 
06beKTOB 3HepreTif1Kif1; 
BbleTaB04HbiX lf1 enopTII'IBHbiX KOMnlleKeOB; 
61f13Hee-l...\eHTpOB; 
CTaHI...\11'1171 TeXHif14eeKoro o6ellY>Kif1BaHif1R, aBT03anpaB04HbiX CTaHI...\11'1171; 
,qpyrlflX Blfl,QOB 6b1CTpOB03BO,Qif1MbiX lf1 M061f11lbHbiX 3,QaHif1171. 

UESTA PARK 2 C3HABM'I·nAHE11M 



• 06W,l-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3H,lJ,Bl-14-nAHEJ1Elil 

CTEHOBbiE C3HIJBH'I-nAHEflH 

ra6apliiTHble pa3Mepbl C3HABL114-naHenelil 

TOnli.IIIHa naHem'l, MM 60 80 100 120 150 200 250 

AnMHa,MM OT 800 MM AO 18 000 MM 

W11p11Ha MOHTa>KHaR, MM 1000 MM, 1200 MM 

Bee naHeneM e MIIHepanbHOM saroM*, Kr I KB.M 15 17,2 19,4 21,6 24,9 30,4 35,9 

Bee naHeneM e neHononMCTMponoM, Kr I KB.M 9,6 10,0 10,4 10,8 11,4 12,4 13,4 

*npll TOnli.IIIHe MeTanna 0,5 MM II nnOTHOCTII MIIHepanbHOM BaTbl110 Kr I M3 

Bua&, npof/JunuposaHuR 

1. fnaaKuti npof/Jun&- FLAT (FL) 

2. MuKposonHa- MICRO RIB (MI) 

20 

-
3. npof/Junb c KQHQBKOU llepe3 200MM - VEE RIB (VE) 

200 

-J-~lf---l - l______.Ll 
4. Tpaauf4UOHHbiU npof/Junb - 9 RIB TRADITIONAL (9R) 

ll 
20 110 

l .15. t 
ll 

110 

115 115 

UESTA PARK 3 C3HABM'I-nAHE11M 



• 01i!J4HE XAPAKTEPHCTHKH C3HABH4-nAHEJ1Erll 

Bua.. npof/lunuposaHUII 

5. Tpanet.(UHuaHIIIii npot/Junt» 50150- TRAPEZOID 50150 (50150) 

_j~~ ---~----,·r ____ so __ ~·l~~i 

6. npot/Jun• c KQHasKOii 11epu 150 MM- VEE RIB (VEJ 

150 N 

-I-----..k1=~Nl 

Tun111 saMKoswx coeiJuHeHuiJ 

CmeHot<Jii !OM OK •REGULAR JOINING" (RJ} 

1.tJsycmopoHHee ucnon&30BaHue 

2. 3cmemU'4HbliJ sua 

3. noewwaem ozHecmoiiKocm& KOHCmPYKtfuu 

IIJINII 4 

4. 06nez11aem MOHm(J)I( 

5. HcnonwyemCR npu wupuHe naHeneii 
1000 MM, 1200 MM 

CJtfAIIII ... _ 



• 06lUVIE XAPAKTEPVICTVIKI/1 C3HJJ,BVI4-nAHE11EH 

KPOBERbHbiE C3H,qBH'I-nAHERH 

fa6apumHIJie pa3Mep111 C3HiJaU'I-IJaHeneU 

T01111411Hil nattenM, MM 60 80 100 120 150 200 2SO 

JlniiHil, MM aT 800 MM .110 15 000 MM 

WMpMHa MOKTiDKHiiR, MM 1000MM 

Bee naHeneA e MMHepanbHOA BaTOA*, Kl' I KB.M 18,8 21,2 23,6 27,2 33,2 39,2 

Bee naHt!.IH!M e neHonomtmtponOM, Kr IKB.M 10,7 11,2 11,7 12,2 13 14,2 15,5 

*npM TOJ11J4MHe Mmnna 0,5 MM 11 nnont0C111 MIIHepanbHOA Ba'Tbl120 Kr I M3 

Bua, npot/JunuposaHuR 

KposenbHIIIU zny6oKUii npot/Junb - 5 RIB DEEP PROFILE ROOF 

Tunlll3aM~&NKcoeauHeHuu 

Kposen&HIIIU !aMoK •ROOF JOINING• (ROOF J) 

7. ,[JaycmopoHHee ucnonb30BDHUe 

2. 3cmemU'IHbiU sua 

3. noBt>IWOem OlHeCmOUKOCmb KOHCmpyKLtUU 

4. 06nez'laem MOHmaJK 

5. Hcnonb3yemCR npu wupuHe naHeneli 1000 MM 

IEITI Pll 5 



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

HECYll.IAJI CnOC06HOCTb 

HecyU4aH CnOC06HOCTb - 3TO MaKC~MallbHaH Harpy3Ka, KOTOpyiO MOryT HeCT~ CTpO~TellbHble 
KOHCTPYKI...\~~, ~X 31leMeHTbl, a TaK>Ke rpyHTbl OCHOBaH~VI 6e3 noTep~ ~X cpyHKI...\~OHallbHbiX Ka4eCTB. 
Pac4eT HeCyll.leVI cnoco6HOCT~ np0~3BeAeH B COOTBeTCTB~~ CO Cn 20.13330.2011 «Harpy3K~ ~ 
B03AeVIcTB~H» (aKTyan~3~posaHHaH sepc~H CH~n 2.01.07-85*). 

CTEHOBbiE nAHE/WI 

fpacjJuK Hecy114ei1 cnoco6Hocmu cmeHOBbtX C3Haaul.l-naHeneu npu paBHOMepHo pacnpeaeneHHou 
Hazpy3Ke. CxeMa Hazpy»<eHUR - oaHonponemHaR 6anKa 

=! 300 
::1 
'­

"' ~ 250 

" 
\008 

200 
1: 
u 

~ 
(;' 150 
QJ 

::c 

100 

50 

2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 

Ycnos~H onpeAeneHIIIH HeCyU4eVI cnoco6HOCTIII: 

5.5 

1. Tonlli~Ha naHeneVI pasHa TOilll.I~He yTenn~TenH. 
2. nnoTHOCTb M~HepallbHOVI BaTbl -He MeHee 105 Kr/M3 
3. TOilll.I~Ha MeTa1111~4eCK~X 06W~BOK np~HHTa 0,5 MM. 

6.0 

4. W~p~Ha BHeWH~X onop He AOil>KHa 6b1Tb MeHee 40 MM. 

6.5 7.0 

.Qm1Ha nponeTa, M 

5. Pa3HOCTb TeMneparyp BHeWHeVI ~ BHyTpeHHeVI nosepXHOCTeVI naHeneVI - 55°( 
6. ,QonycKaeMbiVI npor~6 np~HHT U1 00 nponeTa. 

Ta6111111...\a pac4eTHOVI HeCyU4eVI cnoco6HOCTIII CTeHOBbiX C3HAB1114-naHeneVI C MI/IHepallbHOVI BaTOV! 

TonlJ.IMHa cTeHOBbiX 
GHJIMll-naHene~, MM 

60 

80 

100 

120 

150 

200 

250 

UESTA PARK 

3,0 

90 

131 

158 

197 

220 

266 

313 

3,5 

71 

113 

134 

171 

192 

235 

279 

Hecyll.lall cnoco6HOCTb cTeHOBbiX naHene~ 
npM paBHOMepHopacnpeAeneHHOM Harpy3Ke, Kr I KB.M 

4,0 

46 

97 

113 

146 

167 

206 

247 

6 

AnMHa nponeTa, M 

4,5 

32 

81 

93 

124 

143 

180 

219 

5,0 

21 

66 

74 

102 

120 

154 

190 

5,5 

51 

60 

86 

103 

135 

168 

6,0 

37 

47 

71 

87 

116 

147 

6,5 

25 

37 

58 

73 

100 

128 

7,0 

16 

29 

48 

61 

86 

112 

C3HABM'I-nAHE11M 
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КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ

График несущей способности кровельных сэндвич-панелей при равномерно распределенной 
нагрузке. Схема нагружения - двухпролетная балка

Условия определения несущей способности:

1. Толщина панелей равна толщине утеплителя.
2. Плотность минеральной ваты – не менее 115 кг/м3
3. Толщина металлических обшивок принята 0,5 мм.
4. Ширина внешних опор не должна быть менее 60 мм.
5. Разность температур внешней и внутренней поверхностей панелей – 55ºС
6. Допускаемый прогиб принят L/200 пролета.
7. При расчете учтена собственная масса панелей и сосредоточенная нагрузка 
               в середине пролета величиной 100 кгс

Таблица расчетной несущей способности кровельных cэндвич-панелей с минеральной ватой

Толщина кровельных 
cэндич-панелей, мм

Несущая способность кровельных панелей 
при равномернораспределенной нагрузке, кг / кв.м 

Длина пролета, м

60

80

100

120

150

200

250

188

-

-

-

-

-

-

126

209

284

356

442

614

761

84

138

194

251

335

435

522

56

100

144

189

255

336

407

40

75

111

147

202

272

333

31

57

87

118

163

226

279

22

39

67

94

135

191

237

1,0         1,5                  2,0              2,5                 3,0                  3,5             4,0

800

700

600

500

400

300

200

100

80 мм

Длина пролета, м

Н
ес

ущ
ая

 с
по

со
бн

ос
ть

, к
г 

/ к
в.

м

100 мм
120 мм
150 мм
200 мм
250 мм

1.5                       2.0                       2.5                       3.0                       3.5                       4.0

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

PA3PYWAIOUIAJI HAfPY3KA 

XapaKTep1113yeTCfl HaiiiMeHbWIIIM 3Ha4eHIIIeM Harpy3KIII, np111 KOTOpO~ npOIIICXO,[IIIIT pa3pyweHIIIe 

MaTeplllalla 11111111 KOHCTPYKL..IIIIIII. 

Ton11111Ha naHenll, MM 60 

CreHOBble naHenll c MIIHepanbHOM saroii, 
118 TOnll\IIHa o6nlll.IOBKI1 0,5 MM 

CreHOBble naHenll c neHononMCTIIponoM, 177 
TOnll\IIHa o6nlll.IOBKI1 0,5 MM 

KposenbHble naHenM c MMHepanbHOM saroM, 
TOnll\IIHa o6nlll.IOBKI1 0,5 MM 

KposenbHble naHenll c neHononMcrMponoM, 
TOnll\IIHa o6nlll.IOBKI1 0,5 MM 

TEnnonPOBO,l1HOCTb 

Pa3pywa10111all Harpy3Ka np11 nonepe4HOM 
113r116e naHeneM L 3000 MM, Krc 

80 100 120 150 200 

153 185 213 249 294 

236 296 355 407 407 

305 369 422 495 556 

310 378 448 553 650 

250 

317 

407 

582 

650 

Tennonposo,qHOCTb - cnoco6HOCTb MaTep111a11a nepe,qasaTb Tenno oT o,qHo~ csoe~ 4aCTIII K ,qpyro~ 
B ClllllY TenllOBOrO ,[IBIII>KeHIIIfl MOileKYil. TennonpOBO,[IHOCTb 3aBIIICIIIT OT cpe,qHe~ nllOTHOCTIII MaTe­
plllalla, ero CTPYKTYPbl, nopiiiCTOCTIII, sna>KHOCTIII 111 cpe,qHe~ TeMneparypbl en oR MaTep111a11a. C ysenlll-
4eHIIIeM cpe,qHe~ nllOTHOCTIII MaTep111a11a, TennonpOBO,[IHOCTb B03paCTaeT. ( yse111114eHIIIeM Blla>KHO­
CTIII MaTep111a11a TennonpOBO,[IHOCTb pe3KO B03paCTaeT, np111 3TOM nOHIII>KaiOTCfl ero Ten110111301lfll.IIIIOH­
Hble CBO~CTBa. 

CpaBHIIITellbHble ,qaHHble cTpOIIITellbHbiX MaTeplllanos c OAIIIHaKosolil TennonpoBOAHOCTbiO 

Ha3BaHHe MaTepHana ToniQHHa, eM 

C3HAB114-naHenb 10 

non11crepon6eroH 20 

wnaKo6eroH 94 

>Kene3o6eroH 340 

KepaM311T06eTOH 132 

ra3oneHo6eroH 60 

K11pn114 rniiHliHblii 06biKHOBeHHbiM 102 

rniiHliHbiM 3~~eKTIIBHbiM 78 

K11pn114 CllniiKaTHblil 1.1enbHbiM 224 

Pac1.1eT Tennoiii3011Hl.IIIIOHHbiX xapaKTepiiiCTIIIK orpa>K,qai0114111X KOHCTPYKL..IIIIIil pernaMeHTIIIpyeTCH 
cne,qy10114111M111 AOKYMeHTaMIII: 

CH111n 23-02-2003 «TennosaR 3all.IIIITa 3,[\aHIII~». 
CH111n 11-3-79* «CTpOIIITellbHaR TennoTeXHIIIKa» 
Cn 23-101-2000 «npoeKTIIIpOBaHIIIe TenllOBO~ 3all.IIIITbl 3,[1aHIII~» 
CH111n 23-01-99* «CTpOIIITenbHaR KlliiiMamnoriiiR» 

UESTA PARK 8 C3HABM'I-nAHE11M 
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Теплоизоляционные характеристики стеновых и кровельных сэндвич-панелей

СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ

Коэффициент теплопроводности для панелей с минеральной  ватой рассчитан 
для коэффициента λ = 0,041 Вт/мК
Коэффициент  теплопроводности  для панелей с пенополистиролом рассчитан  
для коэффициента λ = 0,039 Вт/мК

КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ

Коэффициент теплопроводности для панелей с минеральной  ватой рассчитан 
для коэффициента λ = 0,041 Вт/мК 
Коэффициент  теплопроводности  для панелей с пенополистиролом рассчитан  
для коэффициента λ = 0,039 Вт/мК

Толщина панели, мм

Сопротивление теплопередаче R, (м2xC) / Вт 
для стеновых панелей с минеральной ватой

Сопротивление теплопередаче R, (м2xC) / Вт 
для стеновых панелей с пенополистиролом

60

1,46

1,54

80

1,95

2,05

100

2,44

2,56

120

2,93

3,08

150

3,67

3,85

200

4,88

5,13

250

6,1

6,41

Толщина панели, мм

Сопротивление теплопередаче R, (м2xC) / Вт 
для кровельных панелей с минеральной ватой

Сопротивление теплопередаче R, (м2xC) / Вт 
для кровельных панелей с пенополистиролом

60

1,46

1,54

80

1,95

2,05

100

2,44

2,56

120

2,93

3,08

150

3,67

3,85

200

4,88

5,13

250

6,1

6,41

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

HopM111pyeMble 3Ha"'eHII1H conpoTII1BneHII1H Tennonepe,qa"'e orpa>K,Qai0~111X KOHCTPYK4111Iil 
(CH111n 23-02-2003 «Tennoaafl 3al1.1111Ta 3,QaHII1ill»). 

HopM~pyeMble 3Ha4eHI1ll conpoT~BJleH~ll 
rennonepeAa4e Rreg, M2 · oc I Br, orpa>K,llal0l1111X KOHCTPYKLI~~ 

3AaHI1lll1 noMellleH~ll, K03~~111.111eHTbl a 11 b. r PMY'()-(}'001 (TeH noKpbiTI1~11 nepeKpblrn~ 0KOHI1 QloHape~c 
oron~nbHO- nepeKpblrn~ 4ePAa4HbiX, 6anKOHHbiX seprnKanb-
ronep~QAa HaA HaA ABepeM, HbiM 
Dd, "C·cyr npoe3JiaM~ Hemann~- Bmp~HI1 ocreKneH~eM 

BaeMbiMI1 Bmpa>KeM 
nOAnOJlbliMI1 
~nOABanaMI1 

2 3 4 5 6 7 

1. >K11nb1e, ne4e6Ho-npo~l1naKTI14eCKI1e 2000 2,1 3,2 2,8 0,3 0,3 
11 AeTCK~e y4pe>K,lleHI1ll, WKOnbl, ~HTepHaTbl, 
rocr~H~l.lbll1 o6111e>K11T~ll 

4000 2,8 4,2 13,7 0,45 0,35 

6000 3,5 5,2 4,6 0,6 0,4 

8000 4,2 6,2 5,5 0,7 0,45 

10000 4,9 7,2 6,4 0,75 0,5 

12000 5,6 8,2 7,3 0,8 0,55 

a 0,00035 0,0005 0,00045 0,000025 

b 1,4 2,2 1,9 0,25 

2. 06llleCTBeHHble, KpOMe yKa3aHHbiX BbiWe, 
aAM~H~CTpan1BHble 11 6biTOBble, np0~3BOACTBeH-
Hble ~ APYr~e 3AaH~ll ~ noMellleHI1ll c BJla>KHbiM 

2000 1,8 2,4 2,0 0,3 0,3 

11n~ MOKpbiM pe>KI1MOM 

4000 2,4 3,2 2,7 0,4 0,35 

6000 3,0 4,0 3,4 0,5 0,4 

8000 3,6 4,8 4,1 0,6 0,45 

10000 4,2 5,6 4,8 0,7 0,5 

12000 4,8 6,4 5,5 0,8 0,55 

a 0,0003 0,0004 0,00035 0,00005 0,000025 

b 1,2 1,6 1,3 0,2 0,25 

3. npo113BOJICTBeHHble Ccyxi1M 11 HOpMilllbHbiM ~MaMI1 2000 1,4 2,0 1,4 0,25 0,2 

4000 1,8 2,5 1,8 0,3 0,25 

6000 2,2 3,0 2,2 0,35 0,3 

8000 2,6 3,5 2,6 0,4 0,35 

10000 3,0 4,0 3,0 0,45 0,4 

12000 3,4 4,5 3,4 0,5 0,45 

a 0,0002 0,00025 0,0002 0,000025 0,000025 

b 1,0 1,5 1,0 0,2 0,15 

np111Me"'aHII1H 
7 3Ha4eHuR onR aenu'luHI omnu'lOIOU(UXCR om mo6nu4HbiXI cneoyem onpeoenRmb no cjJopMyne 

Rreg=oDd+b (7) 
zoe Dd- zpooyco-cymKU omonumenbHOZO nepuoool °C·cyml onR KOHKpemHOZO nyHKmo; 
alb - K03cjJc/JuL!ueHm&ll 3H04eHuR Komop&IX cneoyem npuHuMom& no ooHHbiM mo6nuL(bl onR coomaemcmay10-
U(UX zpynn 300HUU1 30 UCKfl/O'leHUeM zpoc/Jbl6 OflR zpynnbi300HUU 8 no3. 71 zoe OflR UHmepBOflO 00 6000 °C·cym: 
a=OI000075 I b=O, 15; onR UHmepaono 6000-8000 °C·cym: a=0,00005 I b=0,3 ; onR UHmepaono 8000 °C·cym u 
6onee: 0=0,000025 I b=0,5. 

UESTA PARK 10 C3HABM'I-nAHE11M 



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

Pacl.leTHaH TOn~IIIHa CTeHOBbiX Ill KpOBenbHbiX C3HAB1111.1-naHene171 «BecTa napK» B 3aBIIICIIIMOCTIII 
OT Ha3Hal.leHIIIH 3AaHIIIH Ill KniiiMaTIIII.IeCKIIIX ycnOBIIIM 

ropoA ropoA Pill rcon T~m (TeHOBble GHABM4-naHenl1 KposenbHble GHABM4-naHenl1 
Pill 3,!\iiHWI* 

conpOTI1BneHMe Tonll\MHa naHene~ conpoTMsneHMe Tonll\11Ha naHeneil 
rennonepeAa4M rennonepfAa4M 

ApxaHrenbcK 6170 3,56 200 5,29 250 

5670 2 2,90 150 3,86 200 

3 2,13 100 2,91 150 

2 AcrpaxaHb 3540 2,64 120 3,97 200 

2300 2 2,16 100 2,88 150 

3 1,64 80 2,3 120 

3 lienropoA 4180 2,86 150 4,29 200 

3800 2 2,34 120 3,12 150 

3 1,76 80 2,45 120 

4 lipRHCK 4570 3,0 150 4,49 200 

4160 2 2,45 120 3,26 150 

3 1,83 100 2,45 120 

5 BonrorpaA 3960 2,79 150 4,17 200 

3610 2 2,28 120 3,04 150 

3 1,79 80 2,4 120 

6 BonorAa 5570 3,35 200 4,98 250 

5100 2 2,73 150 3,64 200 

3 2,02 100 2,77 150 

7 BopoHe>K 4530 1 3,0 150 4,47 250 

4140 2 2,44 120 3,26 200 

3 1,83 100 2,53 120 

8 BnaAMM11p 5010 1 3,15 150 4,7 250 

4580 2 2,57 120 3,43 200 

3 1,92 100 2,64 150 

9 BnaA11BOCTOK 4680 1 3,04 150 4,54 250 

4290 2 2,49 120 3,32 200 

3 1,86 100 2,57 150 

10 BnaAMKaBKa3 3410 1 2,59 120 3,91 200 

3060 2 2,12 100 2,82 150 

3 1,61 80 2,26 120 

11 EKaTepMH6ypr 5980 3,49 200 5,19 250 

5520 2 2,86 150 3,81 200 

3 2,1 100 2,28 150 

12 ~BaHOBO 5230 3,23 150 4,82 250 

4800 2 2,64 150 3,52 200 

3 1,96 100 2,7 150 

UESTA PARK 1 1 C3HABM'I-nAHE11M 



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

Pacl.leTHaH TOn~IIIHa CTeHOBbiX Ill KpOBenbHbiX C3HAB1111.1-naHene171 «BecTa napK» B 3aBIIICIIIMOCTIII 
OT Ha3Hal.leHIIIH 3AaHIIIH Ill KniiiMaTIIII.IeCKIIIX ycnOBIIIM 

ropoA ropoA Pill rcon T~m (TeHOBble GHABM4-naHenl1 KposenbHble GHABM4-naHenl1 
Pill 3,!\iiHWI* 

conpOTI1BneHMe Tonll\MHa naHene~ conpoTMsneHMe Tonll\11Ha naHeneil 
rennonepeAa4M rennonepfAa4M 

13 11pK}'TCK 6840 3,79 200 5,62 250 

6360 2 3,12 150 4,16 200 

3 3,27 120 3,1 150 

14 11>KeBCK 5680 3,39 200 5,05 250 

5240 2 2,77 150 3,7 200 

3 2,05 100 2,81 150 

15 RowKap-Ona 5520 3,33 200 4,96 250 

5080 2 2,72 150 3,63 200 

3 2,02 100 2,77 150 

16 Ka3aHb 5420 3,3 200 4,91 250 

4990 2 2,7 150 3,6 200 

3 2,0 100 2,75 150 

17 KanMHMHrpaA 3650 2,68 150 4,03 200 

3260 2 2,18 100 2,90 150 

3 1,65 80 2,31 120 

18 Kanyra 4810 3,08 150 4,61 250 

4390 2 2,52 120 3,36 200 

3 1,88 100 2,6 150 

19 KMpOB 5870 1 3,45 200 5,13 250 

5410 2 2,82 150 3,76 200 

3 2,08 100 2,85 150 

20 KocrpoMa 5300 1 3,26 200 4,85 250 

4860 2 2,66 150 3,53 200 

3 1,97 100 2,71 150 

21 KpacHoAap 2680 1 2,34 120 3,54 200 

2380 2 1,91 100 2,56 120 

3 1,48 80 2,1 100 

22 KpacHollpcK 6340 1 3,62 200 5,37 250 

5870 2 2,96 150 3,95 200 

3 2,17 100 2,97 150 

23 KypraH 5980 3,49 200 5,2 250 

5550 2 2,87 150 3,82 200 

3 2,11 100 2,88 150 

24 KypcK 4430 2,95 150 4,42 250 

4040 2 2,41 120 3,21 200 

3 1,81 100 2,51 120 

UESTA PARK 12 C3HABM'I-nAHE11M 



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

Pacl.leTHaH TOn~IIIHa CTeHOBbiX Ill KpOBenbHbiX C3HAB1111.1-naHene171 «BecTa napK» B 3aBIIICIIIMOCTIII 
OT Ha3Hal.leHIIIH 3AaHIIIH Ill KniiiMaTIIII.IeCKIIIX ycnOBIIIM 

ropoA ropoA Pill rcon T~m (TeHOBble GHABM4-naHenl1 KposenbHble GHABM4-naHenl1 
Pill 3,!\iiHWI* 

conpOTI1BneHMe Tonll\MHa naHene~ conpoTMsneHMe Tonll\11Ha naHeneil 
rennonepeAa4M rennonepfAa4M 

25 JlMnei.IK 4730 3,06 150 4,57 250 

4320 2 2,5 120 3,33 200 

3 1,86 100 2,58 150 

26 MaraAaH 7800 4,13 200 6,1 

7230 2 3,37 200 4,49 250 

3 2,45 120 3,48 200 

27 MocKBa 4940 3,13 150 4,67 250 

4520 2 2,56 120 3,41 200 

3 1,9 100 2,63 150 

28 MypMaHcK 6380 3,63 200 5,39 250 

5830 2 2,95 150 3,93 200 

3 2,17 100 2,96 150 

29 H11lKHMi1 HosropoA 5180 3,21 150 4,8 250 

4750 2 2,63 120 3,50 200 

3 1,95 100 2,69 150 

30 HosropoA 4930 3,13 150 4,67 250 

4490 2 2,55 120 3,40 200 

3 1,9 100 2,63 150 

31 HOBOCI1611pCK 6600 1 3,71 200 5,5 250 

2 3,04 150 4,06 200 

3 2,23 120 3,04 150 

32 0MCK 6280 1 3,6 200 5,39 250 

5840 2 2,95 150 3,94 200 

3 2,17 100 2,96 150 

33 OpeH6ypr 5310 1 3,26 200 4,85 250 

4910 2 2,67 150 3,56 200 

3 1,98 100 2,73 150 

34 Open 4650 1 3,03 150 4,53 250 

4250 2 2,48 120 3,30 200 

3 1,85 100 2,56 150 

35 neH3a 5070 3,17 150 4,74 250 

2 2,6 120 3,46 200 

4660 3 1,93 100 2,66 150 

36 nepMb 5930 3,48 200 5,15 250 

5470 2 2,84 150 3,81 200 

3 2,09 100 2,88 150 

UESTA PARK 13 C3HABM'I-nAHE11M 



• TEXHl-14ECKl-1E XAPAKTEPl-1CTl-1Kl-1 C3HABl-14-nAHEnElll 

Pacl.leTHaH TOn~IIIHa CTeHOBbiX Ill KpOBenbHbiX C3HAB1111.1-naHene171 «BecTa napK» B 3aBIIICIIIMOCTIII 
OT Ha3Hal.leHIIIH 3AaHIIIH Ill KniiiMaTIIII.IeCKIIIX ycnOBIIIM 

ropoA ropoA Pill rcon T~m (TeHOBble GHABM4-naHenl1 KposenbHble GHABM4-naHenl1 
Pill 3,!\iiHWI* 

conpOTI1BneHMe Tonll\MHa naHene~ conpoTMsneHMe Tonll\11Ha naHeneil 
rennonepeAa4M rennonepfAa4M 

37 nerpo3aBOACK 5540 3,34 200 4,97 250 

5060 2 2,72 150 3,62 200 

3 2,01 100 2,53 120 

38 ncKOB 4580 3,0 150 4,49 250 

4160 2 2,45 120 3,26 200 

3 1,83 100 2,54 120 

39 Pocros-Ha-,lloHy 5320 2,63 150 3,96 200 

3180 2 2,15 100 2,87 150 

3 1,64 80 2,29 120 

40 Pll3aHb 4890 3,11 150 4,65 250 

4470 2 2,54 120 3,39 200 

3 1,89 100 2,62 150 

41 CaMapa 5120 3,19 150 4,76 250 

4710 2 2,61 120 3,78 200 

3 1,94 100 2,68 150 

42 CaHKT-nerep6ypr 4800 3,08 150 4,6 250 

4360 2 2,51 120 3,34 200 

3 1,87 100 2,59 150 

43 CapaTOB 4760 1 3,07 150 4,58 250 

4370 2 2,51 120 3,34 200 

3 1,87 100 2,59 150 

44 TaM6os 4760 1 3,07 150 4,58 250 

4360 2 2,51 120 3,35 200 

3 1,87 100 2,59 150 

45 Tsepb 5010 1 3,15 150 4,7 250 

4580 2 2,57 120 3,43 200 

3 1,92 100 2,64 150 

46 Tyna 4760 1 3,07 150 4,58 250 

4350 2 2,51 120 3,33 200 

3 1,87 100 2,58 150 

47 TIOMeHb 6120 3,54 200 5,26 250 

5670 2 2,9 150 3,87 200 

3 2,13 100 2,92 150 

48 YnbliHOBCK 5380 3,28 200 4,9 250 

4960 2 2,69 150 3,58 200 

3 1,99 100 2,69 150 

UESTA PARK 14 C3HABM'I-nAHE11M 
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Расчетная толщина стеновых и кровельных сэндвич-панелей «Веста Парк» в зависимости 
от назначения здания и климатических условий

Стеновые сэндвич-панелиГород РФГород 
РФ

ГСОП Тип 
здания*

Кровельные сэндвич-панели

сопротивление 
теплопередачи

толщина панелей сопротивление 
теплопередачи

толщина панелей

49

50

51

Уфа

Чебоксары

Челябинск

5520

5090

5400

4970

5780

5340

1

2

3

1

2

3

1

2

3

3,33

2,73

2,02

3,29

2,60

1,99

3,42

2,8

2,07

250

200

150

250

200

150

250

200

150

4,96

3,64

2,78

4,9

3,60

2,75

5,1

3,74

2,84

200

150

100

200

150

100

200

150

100

* В соответствии со СНиП 23-02-2003  «Тепловая защита зданий» все здания делятся на три класса:
              1. Жилые, лечебно-профилактические и детские учреждения, школы, интернаты, 
                   гостиницы и общежития
              2. Общественные, кроме указанных выше, административные и бытовые, производственные 
                   и другие здания и помещения с влажным или мокрым режимом
              3. Производственные с сухим и нормальным режимами.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ
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ЗВУКОИЗОЛЯЦИЯ

Для оценки параметра звукоизоляции ограждающих конструкций используют индексы:  изоля-
ции воздушного шума (Rw, дБ), приведенного уровня шума (Lnw, дБ) и звукоизоляции 
(RA тран, дБА). Порядок расчета и нормируемые параметры перечисленных индексов регла-
ментируются  СП 51.13330.2011 «Защита от шума» (Актуализированная редакция 
СНиП 23-03-2003), СНиП 23-03-2003 «Защита от шума», СП 23-103-2003 «Проектирование 
звукоизоляции ограждающих конструкций жилых и общественных зданий», ГОСТ 27296-87 
(СТ СЭВ 4866-84) «Защита от шума в строительстве. Звукоизоляция ограждающих конструкций. 
Методы измерения».

Индексы изоляции воздушного шума ограждающими конструкциями Rw, дБ, и индексы приве-
денного уровня ударного шума Lnw, дБ (для перекрытий) являются нормируемыми параметра-
ми звукоизоляции внутренних ограждающих конструкций жилых и общественных зданий, 
а также вспомогательных зданий производственных предприятий. 

Звукоизоляция RA тран, дБА, представляющая собой изоляцию внешнего шума, производимого 
потоком городского транспорта,  является нормируемым параметром звукоизоляции наруж-
ных ограждающих конструкций (в том числе окон, остеклений).

СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ

Толщина панели, мм

Индекс изоляции воздушного  шума (Rw)  стеновых панелей 
с минеральной ватой, dB

Звукоизоляция транспортного потока  RA тран. для стеновых 
панелей с минеральной ватой, dB

Звукоизоляция транспортного потока  RA тран. для кровельных 
панелей с минеральной ватой, dB

60

32

29

-

80

32

29

-

100

35

30

31

120

35

30

31

150

35

30

32

200

35

30

-

250

35

30

-

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ
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ОГНЕСТОЙКОСТЬ

Общие требования противопожарной защиты помещений, зданий и других строительных 
сооружений содержаться в  основных документах:
СНиП 21-01-97* «Пожарная безопасность зданий и сооружений», 
ГОСТ 30247.0-94 «Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость», 
ГОСТ 30403-96 «Конструкции строительные. Метод определения пожарной опасности» 

По пожарной опасности строительные конструкции делятся на 4 класса:
К0 - непожароопасные
К1- малопожаропасные
К2 - умереннопожароопасные
К3 – пожароопансные

Здания и пожарные отсеки подразделяются по степеням огнестойкости (СНиП 21-01-97*)

Здания и пожарные отсеки по конструктивной пожарной опасности подразделяются 
на классы (СНиП 21-01-97*)

Предел огнестойкости строительных конструкций, не менее

не нормируется

Степень 
огнестойкости 

здания

I

II

III

IV

V

R 120

R 90

R 45

R 15

Е 30

Е 15

Е 15

Е 15

REI 60

RЕI 45

RЕI 45

REI 15

REI 30

RЕI 15

RЕI 15

REI 15

REI 30

RЕI 15

RЕI 15

REI 15

REI 120

RЕI 90

RЕI 60

REI 45

REI 60

RЕI 60

RЕI 45

REI 15

Несущие 
элементы 

здания

Наружные 
ненесущие 

стены

Перекрытия 
междуэтажные 
(в т. ч. чердачные 
и над подвалами)

Настилы 
(в т.ч. с 

утеплителем

Фермы, балки, 
прогоны

Внутренние 
стены

Марши и 
площадки 

лестниц

Элементы бесчердачных покрытий Лестничные клетки

Класс пожарной опасности строительных конструкций, не ниже

не нормируется

Класс 
конструктивной 

пожарной 
опасности 

С0

С1

С2

С3

K 0

K 1

K 3

K 0

K 2

K 3

K 0

K 1

K 2

K 0

K 0

K 1

K 1

K 0

K 0

K 1

K 3

Несущие стержневые 
элементы (колонны, 

ригели, фермы 
и др.)

Стены наружные 
с внешней стороны

Стены, перегородки, 
перекрытия 

и бесчердачные 
покрытия

Стены лестничных 
клеток и противопо-

жарные преграды

Марши и площадки 
лестниц в лестничных 

клетках

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ
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Противопожарные характеристики панелей завода «Веста Парк»*

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ

класс пожарной опасности К0 
RE 45 

Толщина панели, мм 60 80 100  120   150    200 250

Огнестойкость стеновых панелей с минеральной ватой 
(наружные стены и перегородки), мин E60/I30 E60/I30

Е45/I45 E150/I150

E120/I90
E150/I150

класс пожарной опасности К0

Огнестойкость стеновых панелей с минеральной ватой 
(в качестве противопожарных перегородок), мин

Предел огнестойкость кровельных панелей с минеральной 
ватой при равномерно распределенной нагрузке 240 кг/кв.м 

(без учета собственного веса), мин

        *противопожарные характеристики получены на основе испытаний и подтверждены соответствующими сертификатами.

Обозначения предельных состояний огнестойкости:
E – потеря целостности в результате образования в конструкциях сквозных трещин или отвер-
стий, через которые на нагреваемую поверхность проникают продукты горения или открытые 
языки пламени.
I – потеря теплоизолирующей способности вследствии повышения температуры на необогре-
ваемой поверхности конструкций до предельных значений.
R – потеря несущей способности вследствии обрушения конструкций или возникновения 
предельных деформаций.
90 – цифровое значение соответствует времени достижения предельного состояния в минутах.



• KOMnJJEKTYIOll.UIIE MATEPVIAJlbl ,ll,JUI C3HJJ.BV14-nAHEJ1EfA 

METAJIJl 

AnR 1113roTOBI1eHIIIR C3tfABIII ... ·naHeneM IIICnonb3YeTCR CTanb XOnOAHOKaTaHHaH TOHKOnMCTOBaH ropR­
J.4e04111HKOBaHHaH C nonMMepHbiM noKpblll1eM BeAYU\MX pOCCMi1CKIIIX Ill esponeMCKr.1X npoM3BOAIIITe­
neM, npOIII3Be.QeHHaH 8 COOTBeTCTBMe c rocr p 52146-2003 Ill EN 10147:2000. ABTOMaTM ... eCKoe 
o6opyAoBaHIIIe, ycraHoBileHHoe Ha 3aBOAe «Becra napK», no3sonRer 1113rOTaBnr.1BaTb naHenM 1113 
CTanlll TOniJ.IIIIHOi1 OT 0,5 AO 0,8MM C nt06biM ll1nOM noKpbiTIIIA. 

C'rpyKT)fpi CTallbHOrO nfi41CTa C nGnMMepHbiM nOKpbiTMeM: 

TexHM ... ecKMe xapaKTepMCTMKM cranM 

XapaKTepMcntKa 

npenen TI!KYIII!rn'l, He MI!HI!e 

Bpi!Met!HDI! canpoTM811ett~e pa3pblsy, He MeHee 

OTHac:lfTenbHae YliiiMHI!HMe, tte .MeHee 

O~aA Maca qiiHKDBOI'O naKpbiTMA c 2-x cropoH, 
He MI!Hee, rocT p 52146-2003 

CpeAHAA TO.nJq~Ha I.IMHKOaaro naKpiiTitll, 
rocr P 52146-2oo3 

(talfllapTHilll WllpMHiil ClilllbHDI'O niiCTiil 

TanUlMtta C1iilllbHaro nMcra 

ImiNO 

5 1. 
4 
3 

2. 

2 3. 

7 4. 
2 
3 5. 

4 6. 
6 

19 

nucm cman&Holi moJJfl.4UHoli 

f.4UHKosoe noKpwmue 

noKpblmue OHmUKOpp03UUHoe 

zpyHmOBKO 

nonuMepHoe noKpblmue 

3Qfl.4UmH&IU JJOK 

280Mila 

360Mila 

3796 

OT 258 rpJM2 -1 Klla(( nOKpbiTWI 
or 140 rpJ M2- 2 KJ1acc naKpiiTitll 

38,1 MKM -1 KJ1ii1CC na1Cpbi1'HII 
21,6 MKM - 2 KJ1ii1CC na1Cpbi1'HII 

1250MM 

arO,SMM 



• KOMnllEKTYIOW,lllE MATEPlllAJlbl ,lJ,Jl.sl C3H,lJ,Bll14-nAHEJ1Elil 

nonuMepH&Ie noKp&lmUR 

noKpbiTI/Ie noni/I3CTep nnaCTI/I3onb nypan PVDF2 HPS200 Ultra 

Ton11.111Ha noKpbiTIIR, MKM 25 175/200 50 25 175/200 

nosepXHOCTb rna,liKaR TIICHeHIIe rna,liKaR rna,liKaR TIICHeHIIe 

MaKCMManbHaR reMneparypa 3Kcnnyarai.IMII, + oc 120 60 120 120 60 

CoxpaHHOCTb BHewHero Bll,lla ** *** **** ***** ***** 

MIIHIIManbHbiM pa,liMyc ~m116a 3xt Oxt 1xt 1xt Oxt 

ConRHOM recr, 11acos 500 1000 1000 1000 1000 

Bo,IIRHOM recr, 11acos 1000 1000 1000 1000 1000 

YcroM'IIIBOCTb K Y<llM3ny'leHIIIO **** *** **** **** ***** 

YCTOM'IIIBOCTb K MexaHM'IeCKIIM nospelK,IIeHMRM *** ***** **** **** ***** 

Kopp0311MHaR CTOMKOCTb *** ***** ***** **** ***** 

nonLII3CTep (PE)- nOKpbiTLIIe Ha OCHOBe n011L113QlL11pa. 3TO XOpOWO anp06LIIpOBaHHbl~ Allfl Hapy>KHbiX 
pa60T MaTepLIIall, 0611aAaiOll.ILII~ CTO~KOCTbiO 1...\BeTa Lll rllfiHI...\eM npLII BbiCOKO~ nnaCTLII4HOCTLII. nonL/13-
CTep - 3TO pa3yMHbl~ Lll 3KOHOMLII4eCKLII BblrOAHbl~ Bbi60p, eCilLII 3AaHLIIe He HaXOALIITCfl B YCilOBLIIfiX 
OC060 3arpH3HeHHO~ OKpY>KaiOllle~ cpeAbl. onarOAapH XOpowe~ QlOpMyeMOCTLII Lll LII3HOCOCTO~KOCTLII 
n011L113QlL11pHble noKpbiTLIIfl WLIIpOKO npLIIMeHHIOTCfl B npOMbiWileHHOCTLII KaK B Ka4eCTBe orpa>KAaiOll.le­
rO KOHyYpa 3AaHLII~, TaK Lll Allfl BHyTpeHHLIIX neperopOAOK. TOilll.ILIIHa nOKpbiTLIIfl COCTaBilfleT 25 MKM. 

nypan (Pural)- TLIIn nOKpbiTLIIfl Ha OCHOBe nOilLIIypeTaHa, MOALIIQlLIII...\LIIPOBaHHbl~ nOilLIIaMLIIAOM. noBbi­
WeHHafl YCT0~4LIIBOCTb nypana K MeXaHLII4eCKLIIM B03Ae~CTBLIIHM, YllbTpaQlLIIOileTOBOMY Lll31ly4eHLIIIO Lll 
BllLIIfiHLIIIO XLIIMLII4eCKLII aKTLIIBHbiX KOMnOHeHTOB OKpY>KaiOllle~ cpeAbl o6ecne4LIIBaeT AOilrLII~ CpOK 
C11Y>K6bl 6e3 noTepLII TaKLIIX BHeWHLIIX xapaKTepLIICTLIIK, KaK HpKOCTb 1...\BeTa Lll 1...\ellOCTHOCTb noKpbiTLIIfl. 

nypan LIIMeeT wenKOBLIICTO-MaTOBYIO CTPYKTYPHYIO nosepxHOCTb. MaTepLIIan OT11LII4HO npoQ>LIInLIIpyeT­
CH, nerKO Lll 6e3 nospe>KAeHLII~ nOABepraeTCfl Q>allbi...\OBKe Lll MOHTLIIpyeTCfl. WLIIpOKLII~ AL11ana30H peKO­
MeHAyeMbiX TeMnepaTyp o6pa60TKLII: OT -150( AO + 1200(. TOilll.ILIIHa nOKpbiTLIIfl COCTaBnfleT 50 MKM. 

nonMBLIIHL1111AM<I>TOPLIIA (PVF2/ PVDF) - noKpbiTLIIe, cocTOHll.lee Lll3 nonLIIBLIIHL1111QlTOPLIIAa (80%) Lll 
aKpLIIna (20%). PVDF COAep>KLIIT BbiCOKOKa4eCTBeHHble nLIIrMeHT, KOTOpbl~ npLIIAaeT nosepxHOCTLII 

6neCK Lll CTO~KLII~ 1...\BeT, a TaK>Ke TBepAOCTb, onpeAellfiiOll.IYIO BbiCOKLIIe rpH3eOTTa11KLIIBaiOll.ILIIe CBO~­
CTBa Lll nnaCTLII4HOCTb. MaTepLIIall LIIMeeT 6orary10 1...\BeTOBYIO raMMy, nOBepXHOCTb MO>KeT 6b1Tb MaTO­
BO~ LllllLII rllfiHI...\eBO~, a TaK>Ke C MeTa1111LII4eCKLIIM OTTeHKOM. ,[lonOilHeHLIIe CllOfl np03pa4HOrO naKa C 
nLIIrMeHTOM "MeTannLIIK" npLIIAaeT cTaHAapTHOMY noKpbiTLIIIO MeTannLII4ecKLII~ 6necK. PVDF o6naAaeT 
04eHb XOpOWLIIMLII aHTLIIKOpp03LIIOHHbiMLII CBO~CTBaMLII Lll YCT0~4LIIBOCTbiO K aTMOCQlepHbiM B03Ae~­
CTBLIIHM. B 6onbWLIIHCTBe cny4aes LIIMeHHO PVDF Bbi6LIIpa10T Allfl Lll3rOTOB1leHLIIH KacceTHbiX KOHCTpyK-
1...\LII~ Allfl BeHTLII11LIIpOBaHHbiX Q>aCaAOB. noKpbiTLIIe BbiAep>KLIIBaeT MOp03 AO - 60( Lll He TepHeT CBOLIIX 
CBO~CTB npLII TeMneparype AO + 120(. TOilll.ILIIHa nOKpbiTLIIfl 25 MKM. 

nnaCTLII301lb - nOilLIIMepHOe noKpbiTLIIe BbiCOKOro Ka4eCTBa, LIICn01lb3yeMOe Allfl npOL113BOACTBa 
KpOBellbHbiX Lll CTeHOBbiX CTpOLIITellbHbiX MaTepLIIallOB. noKpbiTLIIe llLIII...\eBO~ CTOpOHbl npeACTaBilfleT 
C060~ YHLIIKallbHYIO CLIICTeMy, cnei...\LIIallbHO pa3pa6oTaHHYIO Allfl yBe11LII4eHLIIfl np04HOCTLII, CTO~KOCTLII 
K MeXaHLII4eCKLIIM B03Ae~CTBLIIHM Lll KOpp03LIILII. 06paTHafl CTOpOHa 3all.ILIIll.leHa ABO~HbiM CllOeM aHTLII­
KOpp03LII~HO~ rpyHTOBKLII Lll ycLIIneHa noKpbiTLIIeM L/13 nonLII3CTpa. Kpac04HOe nonLIIMepHoe noKpbiTLIIe 
n03B01lfleT Cyll.leCTBeHHO yny4WLIITb BHeWHLII~ BLIIA KpOBilLII LllllLII Q>acaAa. 3TOT MaTepLIIall C04eTaeT B 
ce6e nporpeCCLIIBHYIO CLIICTeMy HaHeCeHLIIfl noKpbiTLIIfl, ero 3KCK11103LIIBHbl~ AL113a~H, a TaK>Ke BbiCOKLIIe 
TeXHLII4eCKLIIe xapaKTepLIICTLIIKLII. TOilll.ILIIHa noKpbiTLIIfl 175/200 MKM. 

UESTA PARK 20 C3HABM'I-nAHE11M 



• KOMnllEKTYIOW,lllE MATEPlllAJlbl ,lJ,Jl.sl C3H,lJ,Bll14-nAHEJ1Elil 

noKpbiTIIIe Colorcoat HPS200 UltraTM fiBJlfleTCR YHIIIKcUlbHOiil pa3pa6oTKOiil KOMnaHIIIIII Corus (TATA Steel). 
Colorcoat HPS200 UltrarM 3apeKoMeHAOBa11o ce6fl KaK caMoe HaAe>KHoe no11111MepHoe noKpbiTIIIe 
csoero Kllacca. nony11RpHOCTb Colorcoat HPS200 Ultra11111 onpeAe11fleTCfl coLieTaHMeM aHTIIIKoppo3Miii­
Holil 3all.II!1Tbl co cTOiiiKOCTbiO K Y11bTpacj>M011eTOBbiM 11yL1aM 111 MexaHMLieCKIIIM nospe>KAeHIIIfiM. TaKYIO 
KOM61!1Hal...\1!110 xapaKTepiiiCTIIIK He MO>KeT o6ecneLII!1Tb Hill OAHO Apyroe nOKpbiTIIIe. VICnbiTaHIIIfl nOKa-
3a111!1, LITO MaTep111a11 Colorcoat HPS200 UltraTM co cne4111a11bHbiM 3all.IIIITHbiM c11oeM Galvalloy® 3HaLII!1-
Te11bHO yse11111LIIIIBaeT cpoK c11y>K6b1 o6beKTOB. 

0T111!1"1111TellbHble xapaKTepiiiCTMKM nOKpbiTIIIfl HOBOrO nOKOJleHIIIfl: 
o Omi!1MI!131!1posaHHbllil no csoeMy coCTasy MeTa11111!1LieCKIIIIil c11olil Galvalloy® o6ecneLII!1BaeT Hai!16011b­
wyl0 KOpp031!11i!HyiO CTOiiiKOCTb Ill 3all.llllll.laeT o6pe3Hble KpOMKIII. 
o YcosepweHCTBOBaHHbllil BepXHIIIIil C110iil HaMHOrO 11YLIWe COXpaHfleT CBO!il OTTeHOK Ill rllfiHel...\ Ha 
npoTfi>KeHIIIIII scero cpoKa 3KCn11yaTal...\111111 MaTep111a11a. 
o TlllcHeHIIIe Scintilla® C11YJIKIIIT rapaHTOM nOA11111HHOCTIII noKpbiTIIIfl, a TaK>Ke y11yL1waeT rpR3eoTTa11KI!1-
BaiOll.lllle CBOiiiCTBa nOKpbiTIIIfl. 

l.lsemOBQR ZQMMQ 

KOMnaHIIIfl «BecTa napK» 1!13rOTaB11111BaeT C3HABIIILI-naHe11111 B 1...\BeTOBOiil raMMe, COOTBeTCTBYIOll.lelil 
wKa11aM RAL 111 RR. 

CTaHAapTHble 1...\BeTa cTanM c nonMMepHbiM noKpbiTIIIeM no wKane RAL * 

7074 7075 7078 3003 

3005 5005 6002 6005 

7004 8077 9002 9003 

* np11 3aKa3e naHeneM HeCTaH,IIapTHbiX I.IBeTOB ysenW·IMBaiOTOl CpOKI1 ~13rOTOBneHI1fll1 CTOI1MOCTb. 

np111 Bbl6ope 1...\BeTa peKOMeHAyeTCfl YLIIIITbiBaTb B111!1fiHI!1e 1...\BeTa Ha OTpa>KaTe11bHYIO cnoco6HOCTb 
nosepXHOCTelil. Me>KAY 1...\BeTOM Ill OTpa>KaTe11bHOiil cnoco6HOCTbiO Cyll.leCTByeT npRMafl 3aBIIICIIIMOCTb. 
4eM csemee 1...\BeT nosepxHOCTIII, TeM BbiWe oTpa>KaTe11bHafl cnoco6HOCTb. 4eM TeMHee nosepx­
HOCTb, TeM 6011bWe OHa HarpesaeTCfl B 11eTHee BpeMfl, LITO npiiiBOAIIIT K Ten110BbiM Aecj>OpMal...\lllfiM 
o61111140BOK. XapaKTepHbiM npoRB11eHI!1eM Ten11osolil Ae<l>opMal...\111111 o61111140BOK naHe11eli! fiB11fleTCfl 
B3AYTI!1e BHeWHelil 06111!11...\0BKIII Me>KAY MeCTaMIII Kpen11eHI!1fl, o6pa30BaHI!1e nonepeLIHbiX CKJlaAOK B 
cepeAMHe naHe111!11!1111!1 B paliloHe ee Kpen11eHI!1fl. K rpynne 1...\BeToB c BbiCOKIIIM yposHeM oTpa>KaTe11b­
Holil cnoco6HOCTIII OTHOCfiTCfl RAL 9003, RAL 9002, RAL 9006, RAL 1015, RAL 1018 111 AP· csemble 
1...\BeTa Ill OTTeHKIII. 

UESTA PARK 21 C3HABM'I-nAHE11M 
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КОМПЛЕКТУЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ

МИНЕРАЛЬНАЯ ВАТА 

Минеральная вата на основе базальтовых пород – это волокнистый теплоизоляционный 
материал, производимый из минерального сырья, отличительными преимуществами которого 
являются: невысокий коэффициент теплопроводности, стойкость к деформациям, паропрони-
цаемость и гидрофобность, негорючесть, безопасность для окружающей среды.

Технические характеристика ламелей из минеральной ваты:

Для стеновых панелей

Для кровельных панелей

Параметры Значение

105 -115 кг/м³

λ10 = 0,040 Вт/(м·К)

λ25 = 0,042 Вт/(м·К)

НГ

60 кПа

50 кПа

100 кПа

1.5 % по объему

μ = 0.53 мг/(м·ч·Па)

2.0

Плотность

Теплопроводность

Группа горючести

Прочность на сжатие при 10 % деформации, не менее

Предел прочности на сдвиг/срез, не менее

Предел прочности на растяжение, не менее 

Водопоглощение при полном погружении, не более

Паропроницаемость, не менее

Модуль кислотности, не менее

Параметры Значение

115-140  кг/м³

λ10 = 0,042 Вт/(м·К)

λ25 = 0,044 Вт/(м·К)

НГ

100 кПа

75 кПа

100 кПа

1.5 % по объему

μ = 0.53 мг/(м·ч·Па)

2.0

Плотность

Теплопроводность

Группа горючести

Прочность на сжатие при 10 % деформации, не менее

Предел прочности на сдвиг/срез, не менее

Предел прочности на растяжение, не менее 

Водопоглощение при полном погружении, не более

Паропроницаемость, не менее

Модуль кислотности, не менее
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КОМПЛЕКТУЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ

Технические характеристика пенополистирола

КЛЕЙ 

В качестве связующего звена между наполнителем и металлом в сэндвич-панелях использует-
ся двухкомпонентная полиуретановая композиция из полиола и изоцианата фирмы «Leeson 
Polyurethanes Ltd» (Великобритания). Компонент А – это синтезированная жидкость не содер-
жащая разрушающих озоновый слой веществ, которая, при реакции с компонентом В создает 
высоко-реактивный вспененный адгезив. Он особенно подходит для непрерывного ламиниро-
вания сэндвич панелей со стальными обкладками на основе минеральной ваты и пенополи-
стирола.

Характеристики Значение

Пропорция A:B

Вязкость, при 23 °С

Удельный вес, при 20 °C

Время загустения

Время образования нитей

Время прекращения липкости

Номинальная плотность свободного вспенивания

по весу 1:1,18
 

по объему 1:1

А - 850±100 mPa.s  B - 210±50 mPa.s

А – 1,02  В – 1,24

12 - 16 секунд

35 - 40 секунды

44 - 49 секунд

100 - 110 кг/м3

Параметры Значение

Плотность

Теплопроводность в сухом состоянии при (25+-5)ºС, Вт/(мК), 
не более

Группа горючести

Прочность на сжатие при 10 % деформации, не менее

Предел прочности при изгибе, не менее

Водопоглощение при полном погружении, не более

Влажность, не менее

15 -  25 кг/м³

0,039- 0,042  Вт/(м•К)

Г1

100 кПа

180 кПа

2%

12%



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

CXEMA PACflOflO)I{EHMR OCHOBHb/X Y3fl08 

24 C3HABM'I-nAHE11M 



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

2. 

3. 

4.. 

5. 

6. 

z 
B. 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
Yrnoeoe coeAIIIHeHIIIe naHenelil (BHeWHIIIIil yron) 

J 120 J 

CmeHoflaR naHenb 

HemannoKoHcmpyKUUR (KonoHHa) 

Ca11ocfJepnRmuii wypyn 1/) =5.5(6.3} 1111.. waz 300 1111. 

Ca11ocfJepnRmuii wypyn 1/)={8 1111 .• waz 300 1111. 

4JacoHHblii 1ne11eHm 4'3-1 1=0.5. .. 0.8 1111. 

!:JnnomHumenbHaR neHma 5x14. 1111. 

T ennou3onRUUR 

r epl1emu3upyKJmuii cnoii KoKo5aHo. nc!:J/1 1012(3-4.}1~ cunuKoH 
(fJ 3afJucu11ocmu om nporpunR 

nC!:J/1 - npedfJapumenbHO CJKamaR naponpOHU1..1Qel1aR 
cal1opacwupRKJUJaRcR ynnomHumenbHaR neHma 
HaKcul1anbHoe pacwupeHue do 50 1111 (50110(17-25}14.} 
8 mofJapHoii 11apKupofJKe 1012(3-4.)18 

A 

9 
C/JacoHHbtu JneHeHm 
8HewHeco yzno8oco 
npuHbtKaHUfl naHeneu 

1 
220 fA} 

Pa311epbl fAJ u (5) onpeoenRKJmcR 
npoeKmol1. 
Pa311epb1, npeocmafJneHHble Ha 
'lepmexax. peKol1eHdyKJmcR dnR 
naHeneii monmuHoii 120 1111. 

CmpenKoii / o5o3Ha 'leHa 
OKpaweHHQR nofJepXHOCfflb. 
HaKCUI1QflbHQR onuHa OOHOZO 
(/JaCOHHOZO Jnel1eHma 30001111. 

10 - wupuHa neHmbl. fJ 1111: 
2 - monmuHa fJ cxamo11 cocmoRHUU: YI1HOJKeHHaR Ha KOJ(/J(/JUI..IUeHm 5- monmuHa fJ pacwupeHHOI1 cocmoRHUU: 
3-4. - wupuHa ynnomHRel1ozo wfla: 
8 - OflUHQ pynoHa fJ 11empax. 

UESTA PARK 25 C3HABM'I-nAHE11M 



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
Yrnoeoe coeAIIIHeHIIIe naHenelil (BHeWHIIIIil yron Ha >K/6 KonoHHe) 

l 

2 

1 

4. 

5. 

6. 

z 
B. 

CmeHofJaR naHenb 

KonoHHa xene3o5emoHHaR 

111ypyn no 5emoHy 8=6,3 HH., WQZ 300 HH. 

CaHocfJepnRwuu wypyn 8=(8 HH .• WQZ 300 HH. 

C/JaCOHHbiU JneHeHm C/JJ-1 f=0.5. .. 0.8 HH. 

!:JnnomHumenbHaR neHma 5x14 HH. 

T ennou3onRI./UR 

TepHemu3upytJUJUU cnou KoKo5aHd. nc!:Jn 1012(3-4)1~ cunuKoH 
(fJ 3afJucuHocmu om nporpunR 

nC!:JR- npedfJapumenbHO CXamaR naponpOHUI./QeHaR 
caHopacwupRtJUJaRcR ynnomHumenbHaR neHma 
NaKcuHanbHoe pacwupeHue do 50 HH (50110{17-25)14) 
8 mofJapHou HapKupofJKe 1012(3-4)18 
10 - wupuHa neHmbl, fJ HH; 
2 - monwuHa fJ cxamoH cocmoRHUU; yHHoxeHHaR Ha KOJ¢¢u1.1ueHm 5 - monwuHa fJ pacwupeHHOH cocmoRHUU; 
3-4 - wupuHa ynnomHReHozo wfJa; 
8 - dnuHa pynoHa fJ Hempax. 

UESTA PARK 26 
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• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
Yrnoeoe coeAIIIHeHIIIe naHenelil (BHeWHIIIIil yron Ha >K/6 KonoHHe) 

l 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

z 
8. 

CmeHofJaR naHen& 

KonoHHa xene3o5emoHHaR 

BD5en&-zfJo3d& 8=5.5 HH .• waz 300 HH. 

[aHocfJepnRUJUU wypyn 8=4.8 HH .• waz 300 HH. 

C/)acoHHbiU JneHeHm C/)3-1 f=0.5. .. 0.8 HH. 

':JnnomHumen&HaR neHma 5x14 HH. 

Tennou3onRquR 

repHemu3upyDUJUU cnou KoKo5aHd. fl[':J/1 1012(3-4)1~ cunuKoH 
(fJ 3afJucuHocmu om nporpunfl 

fl[':J/1 - npedfJapumen&HO cxamaR naponpoHuqaeHaR 
caHopacwupRDUJaRcR ynnomHumen&HaR neHma 
MaKcuHan&Hoe pacwupeHue do 50 HH (50110(17-25)14) 
8 mofJapHou HapKupofJKe 1012(3-4)18 

A 

10 - wupuHa neHmbl. fJ HH: 
2 - monUJUHa fJ cxamoH cocmoRHUU: yHHoxeHHaR Ha KoJrprpuqueHm 5 - monUJUHa fJ pacwupeHHOH cocmoRHUU: 
3-4 - wupuHa ynnomHReHozo wfJa: 
8- dnuHa pynoHa fJ Hempax. 

UESTA PARK 27 C3HABM'I-nAHE11M 



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
Y3en CTbiKOBKIII Hapy>KHoro yrna cTeHOBbiX naHenelil Ha >K/6 KonoHHe. BaplllaHT 

2 

l CmeHofJaR naHenb 

2 KonoHHa xene3o5emoHHaR 

3. CaHocfJepnRtUUti wypyn 8=5,5(6,3) HH., waz 300 HH. 

4. CaHocfJepnRtUUti wypyn 8=(8 HH., waz 300 HH. 

5. [epHemu3upyDtUUU cnoti KoKo5aHd, fi[':J/1 10/2(3-4)/8, CURUKOH 

6. cpaCOHHbiU JneHeHm cp]-1 1=0.5. .. 0.8 HH. 

z cpaCOHHbiU JneHeHm cp]-6 f =0,5. .. 0,8 HH. 

8. ':JnnomHumenbHaR neHma 5x14 HH. 

9. Tennou3onR~UR 

10 CmotiKa rpaxfJepKa 

1l AHKepHblti 5onm 

fi[':J/1 - npedfJapumenbHO cxamaR naponpoHu~aeHaR 
caHopacwupRDtUaRcR ynnomHumenbHaR neHma 
MaKcuHanbHoe pacwupeHue do 50 HH (50110(17-25)14) 

UESTA PARK 28 C3HABM'I-nAHE11M 



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
Yrnoeoe coeAIIIHeHIIIe naHenelil (BHyrpeHHIIIIil yron) 

l 

2. 

1 

4.. 

5. 

6. 

z 
B. 

0 
2 

h J 
CmeHo6aR naHenb 

HemannoKoHcmpyKI.IUU (KonoHHbl} 

[aHoc6epnRUJUil wypyn 8=5.5(6,3} HH.. WQZ 300 HH. 

[aHoc6epnRwuu wypyn 8=4-,8 HH., waz 300 HH. 

C/)QCOHHbiU 3ReHeHm C/13-2 f =0.5. .. 0.8 HH. 

':JnnomHumenbHaR neHma 5x14. HH. 

Tennou30RRI.IUR 

repHemu3upyDwuu cnou KoKo5aHO, nC':J/1 10/2(3-4.}/~ CURUKOH 
(6 3a6ucuHocmu om nporpunR. 

nC':J/1 - npeo6apumenbHO [)/(QfflQR naponpOHUI.IaeHaR 
caHopacwupRDUJaRcR ynnomHumenbHaR neHma 
HaKcuHanbHoe pacwupeHue oo 50 HH (50/10(17-25}/4.} 
B mo6apHoil HapKupo6Ke 10/2(3-4.}/8 

8 
¢acoHHbll] JneHeHm 

~HympeHHezo yzno~ozo 

npuHb/KaHUfl naHeneu 

70 

10 - wupuHa neHmbl. 6 HH: 
2 - monwuHa 6 C)l(amoH cocmoRHUU: yHHO)I(eHHaR Ha KOJ(/J(/JUI.IUeHm 5 - monwuHa 6 pacwupeHHOH cocmoRHUU: 
3-4. - wupuHa ynnomHReHozo w6a: 
8 - ORUHQ pynoHa 6 Hempax. 
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• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
CoeAIIIHeHIIIe naHenelil c 40KOneM. npiiiMbiKaHIIIe <I>YHAaMeHTa BCTbiK 

l CmeHoflaR naHenb 

2. MemannoKoHcmpyKWR 

1 Ca11ocfJepnRLUUii wypyn 

4.. Ca11ocfJepnRLUUii wypyn 

5. Cf>aCOHHbiU 3flel1eHm C/>3-3 

6. YnnomHumenbHaR neHma 

z {epl1efflUK kunUKOHOfJblii) 

B. T ennouJonRLJUR 

9. {udpOU30flRIJUR (/JyHdal1eHma 

10. Cf>yHdal1eHm 

tl MacKa LJOKonR 

UESTA PARK 

0 

MacKa u,oKonH 
70 

8=5.5(6.3) 1111.. waz 300 1111. 

8=4..8 1111 .. waz 250 1111. 

t =0.5. .. 0.8 1111. 

5x14. 1111. 

30 

A 
7 

8 
C/JacoHHbiU JneMeHm - omnu6 

C3HABM'I-nAHE11M 



• KATAllOr Y3nOB t.-1 COE,lJ,lt1HEHlt1~ 

Y3flbl COE/lllfHEHIIfH. 
CoeAIIIHeHIIIe naHenelil c 40KoneM. <l>yHAaMeHT 3a naHenbiO 

h 0 
A 

7 

8 8 
C/JacoHHbiU J!leMeHm - omnufJ 

l CmeHoflaR naHenb 

2. MemannoKoHcmpyKWR 

3. CaHocfJepnR~JJUU wypyn 8=5.5(6.3} HH.. WQZ 300 HH. 

4-. CaHocfJepnRI#UU wypyn 8={8 HH., WQZ 250 HH. 

5. f/JaCOHHb/U JneHeHm f/JJ-3 1=0,5. .. 0,8 HH. 

6. ':JnnomHumenbHaR neHma 5x14. HH. 

z (epHemUK ~URUKOHOfJbiU} 

B. f/JacoHHb/U JneHeHm f/J3-3a 1=0,5. .. 0,8 HH. 

9. f/JyHdaHeHm 

10. 1JtJ5enb-zfJo3db 

Tl (udpOU30RRWR 

UESTA PARK 31 C3HABM'I-nAHE11M 



































































































popov
Машинописный текст
*производится при монтаже

popov
Машинописный текст

popov
Машинописный текст

popov
Машинописный текст

popov
Машинописный текст
*

popov
Машинописный текст

popov
Машинописный текст
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ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ 

УПАКОВКА

1.    Для предотвращения повреждений в процессе погрузочно-разгрузочных работ, транспор-
тировке и хранении трехслойные сэндвич - панели упаковываются на заводе, раздельно по 
типам и размерам, в транспортные пакеты из полиэтиленовой пленки. Упаковка производится 
по всей длине и торцам панелей, образуя прочный герметичный транспортный пакет. 
2.    Каждый транспортный пакет снабжается упаковочным листом, закрепленным на торцевой 
части пакета. Упаковочный лист содержит всю необходимую информацию по идентификации 
панелей упакованных в пакете, а также краткие рекомендации по обращению с панелями. 
3.    При получении груза, каждая транспортная упаковка должна быть проверена на соответ-
ствие упаковочному листу и товарной накладной, а также на отсутствие видимых дефектов 
поступивших панелей.

ТРАНСПОРТИРОВКА
 
1.    Панели транспортируются в заводской упаковке, обеспечивающей сохранность изделий, 
всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на 
каждом виде транспорта.
2.    Для перевозки железнодорожным или водным транспортом пакеты панели дополнительно 
упаковываются в деревянную тару, обеспечивающую надежное крепление грузовых мест и 
сохранность груза на всех этапах перевозки.
3.    Стандартные транспортные пакеты имеют габариты, удовлетворяющие условиям перевозки 
их автомобильным транспортом. В случае перевозки сэндвич-панелей железнодорожным или 
водным транспортом необходимо следовать указаниям для перевозки грузов каждым из пере-
численных видов транспорта соответственно. Количество панелей в транспортном пакете не 
должно превышать высоту 1200 мм и вес пакета должен быть не более 3 тонн.
4.   Погрузка транспортных пакетов на автомобили осуществляется следующим образом. Пакеты 
притягиваются к кузову автомобиля текстильными ремнями через защитные деревянные 
прокладки, устанавливаемые на поверхности верхних пачек и под нижней пачкой на платфор-
ме. Необходимо обеспечить выпуск прокладок за габариты пакета минимум на 50 мм. Транс-
портные пакеты не должны соприкасаться с боковыми стойками автомобиля. Соприкоснове-
ние приводит к трению пакета со стойкой и повреждению перевозимых панелей. При транс-
портировке панелей необходимо периодически проверять стабильность положения груза и 
плотность увязки. При ослаблении ремней произвести их подтяжку. Максимальная высота 
пакетов в кузове не должна превышать 2500 мм. При осуществлении транспортировки на 
расстояния более чем 1000 км рекомендуется перевозить сэндвич-панели в один ярус в авто-
мобиле с тентом. Ширина кузова автомобиля при этом должна быть не менее 2450 мм.
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ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ 

РАЗГРУЗКА

1.    Разгрузку панелей необходимо производить грузоподъемными средствами грузоподъем-
ностью не менее 5 тонн или автопогрузчиком (при длине панелей не более 6 м). 
2.    Перегружать панели и подавать их на монтаж следует механизированным способом, исклю-
чающим резкие удары, так как это может привести к образованию вмятин и деформации 
поверхности панелей. Запрещается ручная выгрузка панелей. 
3.    Разгрузку панелей производить только по одному пакету за раз. Поднятие нескольких паке-
тов может привести к повреждению нижних панелей.
4.  Разгрузку панелей до 6 метров допускается производить с использованием текстильных 
строп. Нельзя применять при разгрузке панелей стальные канаты и цепи. При длине панелей 
более 6 м необходимо пользоваться специальными металлическими траверсами. В местах 
подвеса под пакет устанавливается металлические профили (швеллера) или доски толщиной не 
менее 50 мм и шириной не менее 120 мм, выступающая часть за габарит пакета не менее 50 мм. 
5.  Груз должен разгружаться на ровную поверхность, так как неровности могут вызвать 
повреждение транспортных пакетов. 
6.    Разгрузка панелей должна производиться как можно ближе к месту окончательного монтажа.

ХРАНЕНИЕ

1.  Панели следует хранить в заводской упаковке, обеспечивающей водонепроницаемость 
пакета, в складах закрытого типа или под навесом, защищающим от воздействия прямых 
солнечных лучей, атмосферных осадков и пыли, с соблюдением установленных мер пожарной 
безопасности. 
2.    При хранении пакетов на строительной площадке рекомендуется укрыть пакеты брезентом 
таким образом, чтобы была возможность достаточного проветривания пакетов. 
3.    Высота складирования панелей не должна превышать 2500 мм, что соответствует высоте 
двух пакетов.
4.    Транспортные пакеты необходимо устанавливать с небольшим уклоном, позволяющим 
свободному стеканию воды с них. 
5.    Площадка для хранения панелей должна быть ровной, обеспечивающей отвод дождевых и 
талых вод. 
6.    Панели следует складировать по заказам и маркам в соответствии с последующим монта-
жом. Заводская маркировка должна быть доступной для прочтения. 
7.    Запрещается установка второго пакета в случае, когда его длина превышает длину верхней 
панели нижнего пакета. 
8.    Во избежание порчи полимерного покрытия внешней и внутренней металлических обши-
вок запрещается ходить по сэндвич-панелям и класть любые предметы, способные повредить 
поверхность.
9.     Запрещается передвигать упаковку сэндвич-панелей посредством толкания.
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ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ

КРЕПЛЕНИЕ  СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ

1.     Сэндвич-панели - это ограждающие элементы, которые необходимо крепить к опорной 
конструкции. Опорная конструкция может быть выполнена из стали, дерева или бетона. 
2.     При креплении панелей к стали и дереву необходимо использовать самонарезающие 
шурупы или саморезы из закаленной углеродистой стали с прокладкой шайбы из эластомерно-
го уплотняющего материала. При креплении панелей непосредственно к бетону используются 
специальные дюбели. При этом как в панели, так и в бетоне делается предсверление. 
3.     Тип крепежных элементов определяется в зависимости от толщины и типа подконструкции 
и от толщины панели в соответствии с инструкциями производителя шурупов. Расстояние от 
края панели до месторасположения самореза должно составлять не менее 25 мм и  не более 50 мм. 
4.     Крепежные элементы следует устанавливать под прямым углом к поверхности панели. Косо 
посаженные элементы необходимо считать бракованными. 
5.     Для крепления сэндвич - панелей и фасонных элементов используется специализирован-
ный монтажный инструмент с установленным моментом затяжки. Рекомендуется использовать 
дрель фирмы SFS DI 600. 
6.     Расчет необходимого количества шурупов для крепления сэндвич-панелей производит 
проектировщик, учитывая следующие факторы:
•      ветровую нагрузку, зависящую от района строительства;
•      тип строительного объекта;
•      расположение панелей на фасаде или кровле (крайние панели более других подвержены 
ветровым воздействиям);
•      цветовую гамму панелей
7.     Перед закреплением панели к несущим конструкциям на их поверхность наклеивается 
самоклеющаяся уплотнительная лента толщиной 2-4 мм.
8.     Монтаж стеновых панелей может быть горизонтальным и вертикальным. Горизонталь-
ный монтаж панелей предусматривает их расположение только пазом вниз, чтобы обеспечить 
свободное стекание воды. Горизонтальный монтаж панелей ведется снизу вверх. Вертикальный 
монтаж от угла, начиная с панели, которая упирается в стык. В процессе горизонтального 
и особенно вертикального монтажа стеновых панелей следует выполнять плотное соединение 
в замках панели. 
9.     В замок панелей наносится силиконовый нейтральный герметик с внутренней стороны 
стеновой панели. При необходимости герметик наносится в оба замка панели. Быстрое нанесе-
ние герметика возможно при использовании плунжерного пистолета. Закладка герметика 
производится непосредственно перед установкой каждой последующей панели. 
10.     Кровельные панели следует монтировать с уклоном не менее 5%. Монтаж ведется от свеса 
к коньку. На место нахлеста первой панели необходимо нанести герметик, а на следующей 
панели необходимо выполнить подрезку торца. Следующую панель установить аналогичным 
образом. По смонтированным панелям разрешается ходить только с использованием дополни-
тельных настилов (или трапов) с опорой на несущие конструкции. 
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ЭКСПЛУАТАЦИЯ ОБЪЕКТОВ

1.     В процессе эксплуатации конструкций состоящих их трехслойных сэндвич-панелей необхо-
димо регулярно осуществлять внешний осмотр (не реже одного раза в год) состояния панелей, 
фасонных элементов, их креплений и герметичность примыканий.
2.    В межсезонный период необходимо убирать налетевшие на кровлю хвою, листья и мусор, 
особо тщательно из систем водоотвода дождевой воды. Счищать снег с кровли следует аккурат-
но, следить за тем, чтобы не повредить покрытие металлических облицовок панелей.
3.    Рекомендуется во всех случаях оборудовать конструкции наружного и внутреннего водо-
стока, а также водоотводных труб кабельными системами обогрева, исключающими образова-
ние льда, наледи и сосулек, а так же увеличивающими срок службы водостоков и кровли в 
целом. 
4.   3аrрязненные наружные поверхности панелей следует очистить мягкой щеткой и смыть 
проточной водой сверху вниз. Не допускается использование абразивного моющего средства, 
растворителей или других химически активных составов, которые могут повредить полимер-
ное покрытие. Сильно загрязненные места следует промыть разбавленным мыльным раство-
ром или раствором бытового моющего средства типа «Тайд» (1/3 колпачка средства на 4 л 
воды), а затем моющие средства должны быть тщательно смыты проточной водой. 3агрязнения 
наружных поверхностей панелей шпаклевкой, маслом, жиром, смолой, компонентами мастик и 
другими подобными веществами можно удалить с помощью мягкой ткани, пропитанной уайт - 
спиритом. При этом обработать только загрязненную область, а вслед за этим произвести 
очистку с помощью моющего средства и тщательно промыть поверхность водой. .
5.    Ремонт покрытия необходимо производить в кратчайшее время после повреждения, так как 
в этом случае исключается дальнейшее развитие повреждения и коррозии металлического 
основания. Если царапина не затрагивает цинковое покрытие, то достаточно нанести один слой 
краски, а если царапина доходит до металла, окраску следует производить в два слоя с исполь-
зованием грунтовки. Перед окраской необходимо удалить возможную ржавчину в царапине. 
Перед нанесением ремонтного лакокрасочного покрытия поврежденное место следует 
очистить уайт-спиритом. Краску необходимо наносить только по местам повреждений, старать-
ся искусственно не расширить зону ремонта, так как это может привести к образованию замет-
ной разницы цвета между перекрашенной и первоначальной поверхностями из-за разницы 
цветовогo тона или более низкой стойкости воздействию солнечной радиации. При незначи-
тельных повреждениях поверхности сэндвич-панелей (царапины, незначительные вмятины) 
следует использовать рекомендации заводов-производителей холоднокатанной стали с поли-
мерным покрытием.
6.    Для воплощения художественного замысла архитекторов иногда необходимо перекрасить 
в другой цвет части фасада смонтированных панелей. Подготовка поверхностей под окраску 
должна производиться в зависимости от состояния перекрашиваемого покрытия. Старые окра-
шенные поверхности следует обработать до достаточной степени шероховатости, а повреж-
денные участки и трещины краски должны быть обработаны соответствующим образом и 
загрунтованы. Нанесение краски на перекрашиваемые поверхности следует производить 
только безвоздушным способом или пневмораспылением. При работе с полиуретановыми 
красками необходимо выполнять предписания по применению и технические требования 
производителей данного продукта. 
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ЭКСПЛУАТАЦИЯ ОБЪЕКТОВ

РЕМОНТ И ЗАМЕНА ПОВРЕЖДЕННЫХ CЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ
1.     При незначительных повреждениях поверхности сэндвич-панелей (царапины, незначи-
тельные вмятины) следует использовать рекомендации заводов-производителей холоднока-
танной стали с полимерным покрытием.
2.     При сильных повреждениях сэндвич-панелей рекомендуется их замена. Замена повреж-
денных сэндвич-панелей осуществляется путем последовательного демонтажа примыкающих 
к ним нащельников, выкручивания близлежащих и ослабления дальних саморезов, отбигания 
соседних сэндвич-панелей, устранения поврежденной панели. В особых случаях для замены 
поврежденной сэндвич-панели требуется последовательный демонтаж всего ряда.

ПОРЯДОК РЕМОНТА CТEНOВOГO ОГРАЖДЕНИЯ 
1.  Определить количество вышедших из строя стеновых панелеи и заказать их на заводе-изго-
товителе.
2.    Демонтировать вышедшие из строя панели до годных панелей. Там где это необходимо 
демонтируют обрамляющие элементы и нащельники. Крепежные самонарезающие винты 
выворачиваются с помощью шуруповерта с обратным реверсом. В случае повреждения только 
одной стеновой панели, то демонтируются негoдная и смежная с ней панель. Допускается 
смежную панель не удалять, а отвести ее из плоскости стены на 200 мм со стороны удаленной 
панели и закрепить ее соответствующим образом временными приспособлениями.
3.     Смонтировать фрагмент cтeнoвoгo ограждения до оставшихся двух панелей, устанавливая 
панели в соответствии с рекомендациями по монтажу стеновых панелей. Установка последних 
двух панелей производится согласно нижеприведенной схемы. 
4.   Плавным нажатием на вершину угла по всей длине монтируемых панелей привести их 
в проектное положение. 
5.  Вернуть предварительно oтoгнутыe части замков на панелях в исходное положение. 
В случае необходимости для обеспечения плотного прилегания вдоль стыков стянуть металли-
ческие облицовки самонарезающими винтами или комбинированными заклепками с шагом 
400 мм. 
6.     Закрепить панели к несущим конструкциям и установить на место необходимые нащельни-
ки и доборные элементы. 
7.   Аналогично происходит замена поврежденных стеновых панелей при горизонтальной  
раскладке, только на последнем этапе совместно вставляются в проектное положение три 
панели. 

Схематично эта процедура проиллюстрирована на следующем рисунке
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КОНТАКТЫ

КОМПАНИЯ «ВЕСТА ПАРК»
 
Московская область, Ногинский район, 
ПГТ Обухово, Кудиновское шоссе, д. 4
 
тел.:      (495) 258 99 87           
факс.:   (495) 258 99 86

http:      www.vestapark.ru
e-mail:  vestapark@vestapark.ru              



                                   http:  WWW.VESTAPARK.RU    тел.:  (495) 258 99 87     факс.:  (495) 258 99 86  
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